FIBER LAZER

Teknolojisi
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Kullanimi kolay
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Durmazlar son teknoloji ile donatiimis CNC makineleri, deneyimli
muhendisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dunyadaki
lider Ureticilerden biridir.

Yuksek performansh, hizli, uzun &émurld ve yenilikci makineler,
deneyimli ve genis muhendis kadrosu ile musteri ihtiyaclarini en iyi
karsilayacak sekilde Ar-Ge Merkezinde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektérlinde dunyanin en modern Uretim
tesislerinden birine sahip olan Durmazlar, 1.000 kisilik uzman
calisan kadrosu, 150.000 m? kapall alana sahip modern Uretim
hatlariyla diinyanin en teknolojik fabrikalarindan biridir.

Durmazlar, ytksek teknolojili, kullanimi kolay, hizli, cevreye duyarli
ve kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadir.

Durmazlar, makinelerini DURMA markaslyla
dlnya pazarlarina sunmaktadir.

Yiksek teknoloji,
modern Uretim
hatlari

Kaliteli, i N AR-GE merkezinde
ust segment . ‘Wl gelistirilen kusursuz
komponentler . ey makineler




Kazandiran Guc¢

DUsuk isletim maliyeti ve enerji tUketimi
Dunyaca kabul gérmus performansli komponentler
Hassas kesimler, uzun &Smurlt

YUksek karlilik




Fiber Lazer Makinelerinde Inovatif Cozumler

Her tip malzemede mukemmel sonuglar

ince ve kalin saclarda verimli ve hassas kesimler
Dusuk yatirim ve igletim maliyetleri

Modern ve kompakt dizayn

Uzaktan erisim ile hizli servis
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Fiber Lazer Teknolojisi

Fiber lazerler ¢zellikle CO, lazerlere gére daha hizli kesimleri ve enerji verimlilikleri ile 6n plana ¢ikmaktadir. Yuksek teknoloji
Uriind olan Fiber Teknolojisi sayesinde kullanimi, bakimi ve servisi kolay Urlnlere erisilmisti. DURMA fiberlerde kullandigimiz
yUksek verimli komponentler ile isletmenize deger katiyoruz.

Sizlere kaliteyi, performansi ve verimligi sunuyoruz. Kullandigimiz servo motor tahrikli kremayer disli ve lineer motor teknolojileri
ile 3G ve Uzeri ivmelenme degerlerine ulasabilmektedir.

DURMA Fiber Lazarler rijit ve moduler gévde yapisi, mukemmel filitrasyon sistemi, kompakt dizayni, verimli ve kullanicryr yorma-
yan yapisl ile rakipsizdir.

I Helisel Kremayer Tahrik Sistemi (HD-F Serisi)

Eksen hareketleri kremayer sistemi ile yapilir. Motor ve
pinyon digli sistemi arasinda fazladan tahrik elemani
kullanilmadigindan 6lctlerde sapma yasanmaz. YUksek
hassasiyette islenen helis disliler sayesinde c¢ok yUksek
ivmelenme (Bileske 28 m/s?), yliksek hareket hizi (Bileske
170 m/dk.) ve pozisyonlama toleransi (0,05 mm) degerlerine
ulasilir.

I Lineer Motor Hareket Sistemi (HD-FL Serisi)

Eksen hareketleri ¢cok yUksek ivmelenme ve hareket hizi
degerlerine ulasabilen ve son teknoloji Urtind lineer motorlar
ile yapilir. Lineer motorlar sayesinde ¢ok ytksek ivmelenme
(Bileske 35 m/s?), yuksek hareket hizi (Bileske 280 m/dk.)
ve hassas pozisyonlama toleransi (0,03 mm) dederlerine
ulasilir.




Fiber Lazer Gug¢ Kaynag!
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Urain Tanimi YLS-2000 YLS-4000 YLS-6000 YLS-8000 YLS-10000 YLS-15000 YLS-20000
Mevcut Calisma Modu CW, QCW, SM

Polarizasyon Random

Cikis Giicii 200-2000 w 400-4000 w 600-6000 w 800-8000 w 1000-10000 w 1500-15000 w 2000-20000 w
Dalga Boyu Emisyonu 1070 -1080nm

Besleme Lif Capi Single Mod, 50, 100, 200, 300pm

Mevcut Opsiyonlar: Dahili baglanti, dahili 1x2 i1sin anahtari,

Yardimci Segenekler .
IMet Seg I¢ 50:50 1sIn filtreleme, Harici 1x4 veya 1x6 i1sin degisim anahtari

Yazilim Standart: LazerNet, Dijital 1/0, Analog Kontrol ilave Segenekler: DeviceNet veya Profibus
Siyah Sac (s235jr) ) mm 20 (22) mm 25 mm mm 30 mm 35 (40) mm 40 (50) mm
Paslanmaz Celik (1.4301) 6 (8) mm 10 (12) mm 15 (20) mm 20 (25) mm 25 (30) mm 35 (40) mm 40 (50) mm
Aliminyum (AlMg3) 6 (8) mm 12 (15) mm 20 (25) mm 25 (30) mm 25 (30) mm 35 (40) mm 40 (50) mm
Bakir 3 mm 6 mm 10 mm 12 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Piring 6 mm 10 mm 12 mm 15 mm 20 mm 20 mm 20 mm

Not : Parantez igindeki degerler, bu glcteki rezonatorlerle az ¢apakli olarak kesilebilir.

Siyah sac kesiminde, malzemenin ylzeyindeki pas, kabuk olusumu, boya, etiket, ylzeydeki ylUkseklik degisim-
leri, haddeleme kusurlari, oluklar gibi faktdrler kesimi olumsuz etkilemektedir. Kesilecek malzemenin alt ve Ust
yUzeyi temiz olmalidir. Kumlanmis saclarda kesim kalitesi ve kesim hizlari farklik gdstermektedir.

* Standart kesim parametreleridir.

I Dustk isletim Maliyetleri

Dusuk enerji tuketimi

Parca basina dusuk maliyet

Genis ¢calima mesafesi icinde kiguk odak
Bakim gerektirmeden kullanim

Modler tasarim, hizli devreye alma
Kompakt, saglam ve kolay kullanim



Lazer Kesme Kafasi

Yiksek basinca dayanikl otomatik kesme kafasi iginde bulunan lens, kesme surecinde olusan partikullerden dtustk maliyetli
koruma cami ile korunmaktadir. ProCutter, 1 ym dalga boyundaki hassas lazer isini ile ince ve orta kalinliktaki malzemeleri
keserek komple bir ¢6zim sunuyor. Zorlu kesimlerde, daha buytk malzeme kalinliklarinda dahi yiksek kalite standartlarinda
kesim yapmaktadir. Kesme kafasi ¢zellikle dUz ve boru kesme makinalarinda ytuksek verimlilikle calisir. Yenilik¢i teknolojilerin
kanitlanmis kavramlarla estetik ve guvenlik sinirlari icerisinde birlestirildigi, mumkun olan en iyi performansi saglayarak kesim
yapmaktadir. Kesme kafasina entegre bulunan kapasitif mesafe sensort ile kesme kafasi ylksek hizlarda bile sacda bulunan

yUkseklik farkindan etkilenmemektedir.

Kanitlanmis teknoloji kombinasyonlari ve optimize edilmis tasarim 40 kW'a kadar lazer gtctnde kizildtesi araliginda ve ayni
zamanda size ki¢ulmus montaj alani ve azaltilimis agirlik saglar.

Saglam ve toz gecirmez gbvde uzun bir servis 6mru saglar ve harici lineer strtct 4.5G'ye kadar ivmelenmeye olanak sunar
bu sayede verimli bir kesim islevi saglar. Yuksek kalitede optikler ve yUksek kalite standartlarindaki dretim ve montaj, en
yuksek degerde lazer isinina rehberlik saglar ve en yuksek lazer gictnde bile yiksek odak kararlligiyla kesim yapar.

I Verimli

Daha hizli kesim ve ivmelenme icin olusturulan hafif ve
daha kuguk tasarim otomatik makine kurulumu ve delme
islemi icin motorlu odak pozisyon ayarl.

Sapmasiz, hizli-tepki mesafe élgimd.

Koruma caminin kontrol imkani.

Degerleri Bluetooth® yardimiyla kontrol edebilme.

I Esnek

Uygulama yelpazesi icin ayarlanabilir optik.

Makinenin konsetine uyumlu diz ve acili tasarim.

Otomatik odaklama ¢apini ayarlamak icin yakinlastirma lensi.
Otomatik veya manuel odaklama ayarl.

I Kullanici Dostu & Ekonomik

Koruyucu camlar sayesinde, toz gecirmez 1sin yolu

LED durum gostergeleri.

Bluetooth® baglantisi ile kullanilan parametrelerin gorulebi-
lecegi ekran ve makine kontrolU icin arayUz.

Nozul ve kafadaki basinci izleme.

Delme surecinin izlenmesi ve CutMonitor ile kesim sureci
algilama.

@

iOS ve Android i¢in uygulama




Dinamik lazer kesme makineleri, akilll kesme kafasina ihtiyag duyar.
ProCutter'in entegre bilgilendirme sensorleri kesme surecinde kullaniciyi bilgilendirir.
Kesme kafasi her kesimin tekrarlanabilir ve yUksek kalite standartlarinda olmasini saglar.

Ayarlanabilir Fokus Mesafesi:
Manuel veya makineden otomatik

olarak ayarlanabilir. Harici ArayUz:

Bltun sensor ¢ikislarinin okunmasi.

Kolimator Koruma Cami

Odaklama Lensi:
YUksek kaliteli optik lens ve ilave olarak lens
koruma cami

Kafanin Montaji:

Koruma Cam Kartusu: . . )
On taraftan kolayca ulasabilme imkani.

Optikleri kir ve dumana kars! ko-
rur (kirlendigini gérebilme) arac

gerektirmeden kolay degistirme
olanagi.

2 * LED Gostergeleri:
Mevcut sistem durumunu gosterir (basing,

w sicaklik, surtcu, kirlenme)

Mesafe Olcimi:

Hizli, kesin, yuksek ivmelerde dahi,
isletme sicakliklari arasinda, kay-
dirma yapmaksizin dlcim yapar.




I Yiiksek Z eksen ivmelenmesi

Hafif ama guclu ve rijit kdpra konstruksiyonunun bir avantaji
olarak ¢ok yuksek hizlarda dahi titresimsiz hareket ve ylksek
hassasiyette kesim kalitesi.

Dunyanin en ¢ok tercih edilen kesme kafasi: Precitec.

Képru tasarimi esnasinda her turli deformasyon géz éntine
alinarak tim analizler yapilr.

I Mekik Tabla

HD-F 3015 (Standart) ve HD-F 4020 (Opsiyon) serisi
makinalara uygulanan servo kontrollt mekik tabla siste-
mi sayesinde degisim sureleri %40 indirgenmektedir.
3015 serilerinde 19 sn. ve 4020 serilerinde de 29 sn.
ye dusmektedir.

Mekik tabla tim makinelerde tam otomatiktir ve bakim
gerektirmez. Hidrolik yag kullanimadigr gibi, tabla
degisimi hizli, yumusak ve dustk enerji maliyeti ile
gerceklesmektedir.

Tabla degisim suresi HD-F 4020 serisinde 40 sn. ve
HD-F 6020 serisinde 45 sn.” dir. Tum tablalarin ileri-
geri hareketi servo motorlar ile gerceklestirilir.

I Cok Hiicreli Yiiksek verimli Toz Emis Sistemi

Cok hucreli yuksek verimli toz emis sistemi ile kesim islemi
sirasinda butun makine kesim alaninda esit miktarda emis
yapma olanagi sunar.
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Servo Motor : Standart HD-F 3015, Opsiyon HD-F 4020

Asenkron Motor : Standart HD-F 4020 - 6020




I Kesim Bolgesine Yandan Kolay Erisim

Kesim sirasinda mudahale edilmesi gereken durumlarda
kullaniimak Uzere yan kapi. Bu yan kapl ayni zamanda
makine bakimi esnasinda da kullanilir.

I Hurda Toplama Konveyoérii

istege bagl otomatik yan hurda toplama konveyéril , kesme
islemini durdurmadan c¢alisma alanindan en hizli sekilde
hurda pargalarinin ¢ikariimasini saglamaktadir. Yan tarafta
calisan bu kisa konveydrler kolay bakim imkani verir ve
sorunsuz ¢alismayi saglar. Konveyérlerde sikisma algilama
ve geri sarma 6zellikleri sayesinde muhtemel olusabilecek
parca sikismalari 6nlenmektedir.

I Acili Kesim +45°

0 ° - 45 ° arasi acili kesim ve duz kesim opsiyonlar.5 eksen
interpolasyonu ve vyazilim kombinasyonu ile saglanan
optimum kesim sonuglari. Ayni kesim parcasi Gzerinde pozitif
ve negatif yonde acili kesim.

[OF50)
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Kontrol Unitesi

Sinumerik 840D CNC kontrolt, (19") bilgisayara entegre
calisan verimli bir 64-bit mikro islemci sistemidir. Kontrol
Unitesi tim standart kesim uygulamalari igin bir Durma
operatér ara ylzUu ve tam bir kesim veri tabanina sahiptir.
Veri tabani yaygin kullanilan kalinlik araliklari ve standart
malzemeler (celik, paslanmaz celik, aliminyum) igin kesim
parametreleri igerir.

Sinumerik 840 D SL

IFP1900 19” Dokunmatik Ekran

|PC 427 E Intel i5-6442EQ

8GB SD Ram DDR3 WIN10 / SSD 240 GB
Ethernet x3

USB x4

PCI x1

CF Card

DPP

I Durma Cloud

Makinelerin erisilebilir ve incelenebilir olmasini saglar.Makine
verilerini depolar ve yeniden kullaniimasina izin verir.
Maliyet hesaplamalari

TUketim hesaplamalari

Calisma, durma suresi ve verimlilik hesaplamalari
Makinenizin anlik durumu izleme

Makine basina gitmeden uzaktan izleme ve kontrol imkani.
Kesilen pargalarin raporlarini alma.

Geriye donuk, tarih araligina gére raporlar alma

Hata mesajlari ve hata sebepleri inceleme

I CAD/CAM Yazilim Lantek - Metalix

Gelismis optimizasyonlar: ayarlar optimizasyonu

En hizli kesim ve bosta hareket yolu hesaplanmasi sayesinde kesme kafasi seramik parganin korunmasi, sac
deformasyonunun énlenmesi

Gercek tip yazi stilleri: isletim sistemi tarafindan desteklenen yazilar kesilecek malzemeye dogrudan
uygulanabilmektedir.

Kesme yonu, saat yoénu ya da tersi olabilir.

Gelismis kose uygulamalari mikemmel kdseler ve kaliteli kesim saglar.

Ortak Kesim: Bu 6zellik 6zellikle kalin levhalar icin kullanislidir ve kesme boyunca delik delme ihtiyacini azaltir.

Lantek Lantek Inside  Metalix

MT Yazilim




Dinamik DURMA Lazerler ile Farki Hissedin

Sogutucu

DURMA Lazer makineleri i¢in
Ozel tasarlanan, dusuk enerji
tUketimili, yUksek verimlilikle
calisan chiller Unitesi ile lazer
glc¢ Unitesi ve kesme kafasi en
uygun sartlarda sogutulur.

Filtre

Toz, partikul ve kesim sirasinda olusan
zararll dumanlari ortadan kaldirmak
igin kullanilir. isletme igerisinde kullani-

ma uygundur. — Rijit Gévde

Mekik
Tabla _

Hurda Toplama
Konveyorleri

Cok hucreli @
mUkemmel
toz emis sistemi = ‘t;————-l.g,_'“i"

L Kontrol
Koruyucu — Unitesi
Giivenlik
Ekipmanlar:

L Operator i¢in ergonomi



HD-F / HD-FL

FIBER LAZER

X Ekseni 3060 4100 6150 8200 12200 mm
Y Ekseni 1530 2100 2100 2100 2100 mm
Z Ekseni 160 185 185 185 185 mm
Maks. Sac Olgiisii 3048 x 1524 4064x2032 6096x2032 8128x2032 12192x2032 mm
Maks. Sac Agirhgi Kg/m?
—-
X Ekseni m/dak.
Y Ekseni 120 160 m/dak.
Senkronizasyon 170 226 m/dak.
ivmelenme 28 35 m/s?
Pozisyonlama Hassasiyeti +0,05 +0,03 mm
Tekrarlanabilirlik +0,05 +0,03 mm




Kolay
Kullanim

Giivenilir

E ik imli Hizl
rgonomi Verimli 1zl Marka

S DURMA pp—




HD-FF Fiser LaZER
I S

X Eksen 3100 mm
Y Eksen 1530 mm
Z Eksen 140 mm
Maks. Sac Olgiisii 3048x1524 mm
Maks. Sac Agirhgi 315 Kg/m?
[ [ === S

X Eksen Hizi 90 m/dak.
Y Eksen Hizi 90 m/dak.
Hiz (Senkronize) 127 m/dak.
jvmelenme (Senkronize) 14 m/s?
Posisyonlama Hassasiyeti +0,05 mm
Tekrarlama +0,05 mm
Tabla Degisim Sdresi 19 sn

Lazer Guctine Goére Maksimum Kesim Kalinhklari (mm)*

Malzeme 2 kW 3 kW 4 kKW 6 kW
Konstriksiyon Celikleri (s235jr) 12 (16) 16 (20) 20 (22) 25
Paslanmaz Celik (1.4301) 6(8) 8(10) 10 (12) 15 (20)
Aliminyum (AIMg3) 6(8) 8(10) 12 (15) 20 (25)
Bakir 3 5 6 10
Piring 6 8 10 12

*Kabul edilebilir temiz kesim yizeyi icin verilen degerlerdir. () icindeki degerler kesilebilir fakat biraz capak olusabilir.

o “wm . e



Neden HD-FF Fiber Lazer?

Cazip fiyat & performans
6 kW'a kadar kesim gucu
Hizl & guvenilir

YUksek hassasiyet
Kullanimi kolay

YUksek kalite

Dusuk isletim maliyeti




HD-F / HD-FL BH

2D Dtz Kesim & Boru ve Profil Kesme

Tutucu aynanin mekanik olarak sikilmasi ve gevsetilmesi ayna Uzerine sabitlenmis aparatlar ile
yapllir.

Boru — Profil Kesim Teknik Ozellikleri

Kesme uzunlugu mm 3000 mm (Ayna iginden surllerek 6000 mm,<@130 mm)
Maksimum boru yukleme Kg/m 120

Lazer guc kaynagi 2-10 kW

Calisma capl Min./Maks. @30 / @400

Maksimum boru kalinligi mm 12 mm'ye kadar malzeme ve lazer gucu bagli olarak
Kare profil kesme Maks. 250x250 mm

Maksimum pozisyonlama hizi X/Y m/dk. 100

Kesim hassasiyeti mm +/- 0,5 /1000

Malzemeler - Siyah Sac / Paslanmaz Celik / Aliminyum / Bakir / Piring



HD-F COMBI

2D DUz Kesim & Boru ve Profil Kesme

Boru — Profil Kesim Teknik Ozellikleri (HD-F 3015 & HD-F 4020 & HD-F 6020)

Maks. Boru Capi 170 mm
Maks. Kare Profil Olgiisii 120x120 mm
Maks. Dikdértgen Profil Olgisii 150x100 mm
Min. Boru Capi 20 (12 Ops.) mm
Maks. Malzeme Uzunlugu 6500 mm
Otomatik Bosaltma igin Maks. Par¢ca Uzunlugu* 4500 mm
Manuel Bosaltma i¢in Maks. Pargca Uzunlugu** 6000 mm
Maks. Malzeme Agirhgi 37,5 kg/m
Maks. Toplam Malzeme Agirligi 210 kg

Kesim Hassasiyeti*** 0.2 mm

* HD-F 6020 i¢in 6500 mm
**HD-F 6020 i¢in 6500 mm
*** Parca Uzerinde maksimum kesim hassasiyeti profilin tipine ve Uretim sekline baglidir.



HD-FO FiBer LAZER

wD-FO 3016




Kolay Ergonomik Verimli Hizl Giivenilir

Kullanim Marka




YERLESIM ALANIYLA ILGILI OZEL OLARAK
TASARLANMISTIR

HD-FO Fiber Laserler hizlari, yiksek kaliteli malzemeleri, verimlilikleri ve endUstriyel dizaynlariyla én
plana ¢ikarlar.

Kesilecek malzemenin yukleme ve bosaltmasi , mekik tablanin gerekli olmadigr durumlarda daha az
caba gerektirir.

Kullanim Kolayhgi

Dusuk Isletim Maliyetleri
Hizli Acilan Ust Kapak
Kesim Alanina Kolay Erisim
Kompakt Képrt Tasarimi
Kolay Nakliye

HAVA TEDARIK HAWA TEDARIK
AIR SUPFYLY e T AIR BUPPYLY mragen
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HD-FO FiBer LAZER

HD-FO Teknik Ozellikler

Kesim Eksenleri

X Eksen 3048

Y Eksen 1530

Z Eksen 125

Maks. Sac Olgisii 3.048 x 1.524
575

Maks. Sac Agirhg

Maks. Hiz X Eksen

Maks. Hiz Y Eksen

Maks. Hiz Z Eksen

Maks. Senkronize Hiz (X-Y)
Maks. Senksronize ivmelenme
Pozisyon Hassasiyeti

Tekrarlanabilirlik

Kontrol Unitesi

CNC BOSCH REXROTH

Ekran 19" Touch Screen

Lazer Kesim Kafasi

Tip Precitec Lightcutter / Durma Kesme Kafasi
Odak Mesafesi 150
Odaklama Otomatik

Malzeme Kesme Kalinliklari (mm)

Malzeme YLR 1000 (1kW)
Kontriksiyon Celikleri 8
Paslanmaz Celik 4
Aliminyum (AIMg3) 4
Bakir 2
Piring 4

90
90
30

127
14
+0,05
+0,05

YLR 2000 (2kW)

12

6
6
3
6

YLR 3000 (3kW)

16

8
8
5
8

YLR 4000 (4kW)

20
10
12
6
10



I MANUEL KESIM TABLASI

Makine ¢zellikle yer problemi olan isletmeler icin dizayn edilmistir.
Mekik tablaya ihtiyac olmayan durumlarda sac yUkleme ve bosaltma islemi son derece kolaydir.

I KOMPAKT,MODERN VE ERGONOMIK YERLESIM PLANI

Makinenin kompakt yerlesimi sayesinde daha az yer kullanarak ve daha az islem yapilarak sac yukleme, kesim
ve bosaltma islemleri gerceklestirilir.




I PNOMATIK MEKIK TABLA (OPSIYON)

Standart olarak manuel kesim tablasi bulunmaktadir.

Opsiyonel olarak tum guclerde pndmatik mekik tablasi
alabilirsiniz.

I KESIM BOLGESINE ARKA KAPI iLE ERISIM KOLAYLIGI

Kesim esnasinda mudahale edilmesi gereken durumlarda kullaniimak tzere arka kapi.
Bu arka kapi ayni zamanda makine bakimi sirasinda da kullanilir,

-
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HD-FA

5 EKSEN LAZER




Kolay Ergonomik Verimli Hizh Giivenilir

Kullanim Marka




5 EKSEN FIBER LAZER SISTEMI
OTOMOTIV VE UZAY ENDUSTRISI ICIN

DURMA 5 eksenli fiber lazer sistemi, otomotiv ve diger ytksek hassasiyetli ve 3D karmasik parga Uretimi igin en iyi ortaginiz
olacaktir. Ayni konsept makinelere gére % + 25 daha fazla isleme alani.

Mukemmel kesim performansi icin, glcli makine gdévdesi ve doéner tabla en iyi kaliteyi saglar.

Modern ve Kompakt Tasarim
Kolay Fikstur Kullanimi
Kuresel Yuksek Performansli
Tamamlayici Malzemeler
YUksek Kaliteli 3D Kesim
Dusuk Enerji Tuketimi

Hizl, Guvenilir, Verimli

— — N
ma | N
8
J (= B =
3 .
8 q
g R
L
10000
11875 6168 1500
H
H /  Goventk Al  Safey Area \
F . -
3 g
H § / —
3 / (SRS |
e
900 ©
e | § 5
Hurda Gikig Alani / Scrap Exit Area. Door open posi
KESIM GAZILARI
CUTTING GASES
5)__Nitrogen 25 bar
23/8" M18x1,5 1p1 agik pozis N
5| oo openponion S
. Oxygen 16 bar Y
@5/16" M18x1,5
(\R)__Air 25 bar
@12 M15x1,5
qualty shouid b as follows:
FAVA TEDARK FAVA TEDARK
AR SUPPLY AR SUPPLY
68 bar 012 o8 bar
150 Umin 150 Limin




HD-FA TEKNiK OZELLIKLER

X Eksen Strogu 3.000 mm
Y Eksen Strogu 1.500 mm
Z Eksen Strogu 650 mm

B Eksen +135°

C Eksen +360°xn
Maks. Vektérel Hiz 173 m/dk.
Maks. Vektorel ivmelenme 1,73 G
Pozisyonlama toleransi +0.08 mm
Tekrarlama Hassasiyeti +0.08 mm

MAKINE EBATLARI

Makine Ebadi 6168 mm x 3936 mm h=3700 mm
Calisma Alani 9.000 mm x 10.000 mm (Guvenlik alani)
Doéner Tabla Kapi Mesafesi 4.000 mm

Makine Agirhig 16.000 kg

KESIM KALINLIKLARI mm

Glg 2 kw 3 kw 4 kW
Siyah Sac (mm) 12 16 20
Paslanmaz Sac (mm) 6 8 10
Aluminyum (AIMg3) (mm) 6 8 12
Piring (mm) 6 8 10
Bakir (mm) 3 5 6
Tip 3D

Fokus Otomatik

KONTROL UNITESI

CNC SIEMENS SINUMERIK 840D SL

Ekran 19" Dokunmatik Ekran

FILTRE

Kapasite 2.500 m¥sa - 4 kW

SU SOGUTMA UNITESI

2 kW icin IPG LG 71
3 kW igin IPG LG 170
4 kW icin IPG LG 171



SiZE OZEL COZUMLER

Turkiye'nin en hizli ve en buyuk lazeri




HD-F 20030

Kesme Uzunlugu 20.000 mm
Kesme Genigligi 3.000 mm
Gug 20 kW

Bevel /- 45° Kesim opsiyonu
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HD-F 20030

X Eksen 20100 mm
Y Eksen 3070 mm
Z Eksen 165 mm
Maks. sac olgusu 20090 x 3048 mm
X Ekseni maksimum hiz 60 m/dk.
Y Ekseni maksimum hiz 60 m/dk.
Z Ekseni maksimum hiz 30 m/dk.
X-Y Ekseni senkronize hiz 85 m/dk.
. X-Y Ekseni senkronize ivmelenme 14 m/s?

Pozisyonlama hassasiyeti 0.05 mm




Otomatik Sac Yukleme - Bosaltma Uniteleri
Isletmenize 6zel ¢ézimler

I Manuel ylkleme-bosaltma sistemleri
I Yari otomatik yukleme-bosaltma sistemleri

I Otomatik yUkleme-bosaltma sistemleri

M-LOADER 3015 / 4020

Teknik Ozellikler 3015 4020
Levha Uzunlugu (Maks.) 500 - 3.000 mm 500 - 4.000 mm
Levha Genisligi (Maks.) 500 - 1.500 mm 500 - 2.000 mm
Levha Kalinligi 10 mm 6 mm
Maks. Yk 360 kg. 450 kg
Vakum Pad Sayisi 6 ad. 8 ad.
Dénme Acisi (Maks.) 260° 260°

Elektrik 0.5 kW 0.5 kW

Basin¢li Hava 3 m?¥sa -- 7 bar 3m?®/sa -- 7 bar



D-LOADER 3015/ 4020

Teknik Ozellikler 3015 4020

Levha Uzunlugu (Min-Maks.) 500 - 3.000 mm 500 - 4.000 mm
Levha Genisligi (Min-Maks.) 500 - 1.500 mm 500 - 2.000 mm
Levha Kalinlig 0,5-25 mm 0,5 - 25 mm

Maks. Yik 900 kg. 1.600 kg

Vakum Pad Sayisi 12 ad. 18 ad.

Cevrim Suresi 60-75 sn. (sac alma ylksekligine gore) 65-85 sn.(sac alma yiiksekligine gore)
Calisma Alani 4.200 x 4.100 mm h=2.260 mm 5.500 x 5.400 mm h=2.720 mm
Dénme Acisi (Maks.) 90° 90°

Elektrik Gucu 3 kW 4 kW

Basincli Hava 6 m®sa--7 bar 10 m3*sa--7 bar

DURMA RAPID SERVER 3015 / 4020 / 6020

Teknik Ozellikler 3015 4020 6020
Sac Olgileri 800 - 800 mm 1.000 - 1.000 mm 1.000 - 1.000 mm
= Uzunluk 1.000, 1.500, 2.000, 2.500, 3.000 mm 1.000, 1.500, 2.000, 2.500, 3.000, 3.500, 4.000 mm  1.000, 1.500, 2.000, 2.500, 3.000, 3.500, 4.000, 6.000 mm
- Genislik 1.000,1.250,1.500 mm 1.000,1.250,1.500, 2.000 mm 1.000,1.250,1.500, 2.000 mm
Kalinhk 0,5-25 mm 0,5-25mm 0,5-25 mm
Maks. Sac Olgiisi 3.050 x 1.525 mm 4.064 x 2.032 mm 6.096 x 2.032 mm
.-_ i Maks. Yiklenebilen Sac istif Agirligi 5.000 kg 6.000 kg 9.000 kg
Maks. Sac Istif Yiiksekligi 250 mm 250 mm 250 mm
Cevrim Siiresi 50 sn. 70 sn. 90 sn.
Calisma Alani 6.950 x 5.200 mm  h=3.400 mm 8.000 x 18.500 mm h=3.850 mm 8.000 x 24.750 mm  h=3.850 mm
Cift Sac Algilayici Var Var Var

Sac Ayirma Sistemi Var Var Var




DURMA TOWER 3015 / 4020 / 6020

Teknik Ozellikler 3015

Sac Olgiileri 800 - 800 mm
Uzunluk 1.000, 1.500, 2.000, 2.500, 3.000 mm
Geniglik 1.000,1.250,1.500 mm
Kalinhk 0,5-25 mm

Maks. Sac Olgisii 3.050 x 1.525 mm

Maks. Palete Yiklenebilen Sac Istif Agir. 3.000 kg

Palet Sayisi 10

Toplam Yuklenebilen Sac Agirhigi 30.000 kg

Maks. Sac lstif Yiiksekligi 85 mm

Cevrim Siresi 50 sn.

Calisma Alani 6.950 x 5.200 mm  h= 3.400 mm
Cift Sac Algilayici Var

Sac Ayirma Sistemi Var

Elektrik Glcu 23 kW

Basincl Hava

1.400 It/dk - 7 bar

4020
1.000 - 1.000 mm
1.000, 1.500, 2.000, 2.500, 3.000, 3.500, 4.000 mm
1.000,1.250,1.500, 2.000 mm
0,5-25 mm
4.064 x 2.032 mm
4.000 kg
10
40.000 kg
85 mm
60 sn.
8.000 x 18.500 mm  h=3.850 mm
Var
Var
38 kW

1.400 It/dk - 7 bar

6020
1.000 - 1.000 mm
1.000, 1.500, 2.000, 2.500, 3.000, 3.500, 4.000, 6.000 mm
1.000,1.250,1.500, 2.000 mm
0,5-25 mm
6.096 x 2.032 mm
5.000 kg
10
50.000 kg
85 mm
90 sn.
8.000 x 24.750 mm  h=3.850 mm
Var
Var
40 kW

1.400 It/dk - 7 bar




SIZE OZEL COZUMLER




Her Zaman Hizli Servis ve Yedek Pargca Hizmet

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman hazirda bulunan
sarf yedek parca stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa strede temin edece@imizi garanti ediyoruz. Konusunda
uzman ve deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek icin her zaman hazirdir. Cesitli egitimler ve
uygulamalarla zenginlestirilen kurslarimiz makineleri verimli olarak kullanmada size avantaj saglayacaktir.

Yedek Parca

DURMA

Coziim Merkezi

el
Satis Sonras: Hiz- Servis
metler Anlagmalar:

= [ =

Yazilim Esnek Coziim




DURMA

CNC BUKUM MERKEZI PANC PRES

KOMBINE MAKAS REDUKTORLU GiIYOTIN MAKAS



DURMA

ABKANT PRES HIDROLIK ACI AYARLI MAKAS

PROFIL BORU KESME MAKINASI

in

i

SILINDIR BUKME MAKINASI PROFIL BUKME MAKINASI KOSEKESME MAKINASI



DURMA

FIBER LAZER

Teknolojisi

Durmazlar Makina San. Tic. A.S. katalog verilerini ve makine 6zelliklerini haber vermeksizin degisiklik yapma hakkina sahiptir.

Durmazlar Makina San. ve Tic. A.S.

OSB 75. Y1l Bulvari Niliifer-Bursa / Tiirkiye
P: 490 224 219 18 00

F: +90 224 242 75 80
info@durmazlar.com.tr

www.durmazlar.com.tr

@dur‘mazlar‘]
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